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MARQUAGES

(7 N* DE SERI ANNE|

HOUDE SERIAL N° |YEAR |
REPERE

TYPEB4 7, | |

WARNING'DO NOT OPEN WHILE ENERGIZED

AVERTISSEMENTINE PAS DUVRIR SDUS TENSION

Ambient T° / T* amb@gnte: -40 to +60°C
Paramétres électriquks/Electrical data:
Umax=230V Imax=IGA Pmax=20W
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o CE

(__Houdec Instrument S.A.S. 2. DE LA TOUR 06200 ABREST VIONGERANCE ) < ~ -
NA doi den

nous communiquer
pour tous
renseignements

/

/
N* SERIE / /
Serlal N°

oct A /- / |
P 5 /|
yan

|

|

1TFE|

FPRESSION hox
/

PRESSURE PS bor
REPERE
TAG / /

|

ya /
DESP/PED : 97/23/CE | N.A. / /
e wsvce @5 y/ C I T. ¢ C€
N* CE0081 LCIEQZATEXGO99X

Houdec Instrument $A.S. 24021 Toun os ssmest vcivrmance |

HOUDEC INSTRUMENT S.AS.  Tvee | / |t SeRE |
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1 GENERAL

Les jauges magnétiquesitteau permettent de visualiser et de mesurer des niveaux de fluides pouvant étre corrosifs
dangereux contenus dans wun récipient. La construct.
excellente fiabilité et d’ un usage sAOr

1.1 PRINCIPE

Un flotteur équipé d’' ai mant p I ons de
mesuré. Il existe trois types de visualisation du niveau qui fc [] m m

sans aucune énergie apportée

! L
fVersionsuiveur (S) | ai mant du f Ingidu eur ms;
gui glisse dans un tube gui el l e d
| " aide d’"une échell e graduc

fVersion Rouleaux (R) | " ai mant du fl o
magnétiques bicolores. Du fait de leur polarité, ces rouleaw
verrouint automatiquement. La zone en rouge (bande conti | |
la hauteur de liquide dans le réservoir.

1 Version a Volets Aluminium (VA)éme principe que les roul
mais les éléments sont en aluminium pour les hautes et bas
températures.

S90S 8BS S SO OOOTOOOODO0

Nota: ne pas calorifuger les systemes de visualisation Version suiveur  Version a rouleaux/vc
1.2 DESCRIPTION /Indicateur continu de niveau
L'équipement est constitué de deux éléments | e \ '”?'Cateu_f '\/_'%100_0 IOOUIF_Un_z |
chambre de mesure et le systéme de visualisa 4 retransmissin du niveau fiquide p:

transmetteur (voir maB0&6e90.
K(BoTtier standard ou ADF). )

==
3%
/

(Event 1 NPT + bouchon A WM R

Connexion

Pour_les é_vents selon le process Nan - Par brides en standard.
besoins client _ Su . wse - Entreaxe sur demande
K(autres connexions en option) ) Wsslm Eu K(Nombreuses ontions sur demaD
: " (- )
KChambredquotteur \ Contacts doalal

En montage standard sur la
chambre pamdel|l " i
colliers inox. (voir 7.1)

Boitiers standard, de S.I. ou AC
\{ >

_/

Appelée également tube primairt
est fabriqué a partir de tubes ino
PVDFou PVC et la connexion a =
récipient se fait en standard par

@terales /

J N
—L R

/FIOtteur N
KSystéme de lecture Equipé avec des aimants, il suit
Voir 1.1 niveau du liquide dans la chamb
L .

(Choix de nombreux matériaux,

ddimants et de ratina).
[Plaques de firme \ e = J

Plaques du fabricant spécifiant le
données techniques essentielles
exigées par les directives en vigL

[Brides de fond

Equipée avec purge de nettoyag
et/ou autres options sur demanc
(vannes, brides, tuyauteries, etc
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1.3 DESCRIPTION TECHNHQU

Les jauges diveau magnétiques typ&6811 peuvent étre montées sur le coté ou le sommet de la cuve. Dans ces
standard, le principe reste le méme, seule la conception change. Toute autre étude spéciale reste possible sur

1.3.1 Version standargpes 810 Montage cotéoté

TOUJOURS SE REFERRER A LA PLAQUE SI GNAL
f Entre axe

0,2 m min. / 5,5m Maxen plusieurs éléments 9,
9 Connexions
Chambre INOX
Brides to
Brides PN

rn es PN

16../ DN 2[0..5
Tubes
ChamkePVC:
Brides tournantes PN10, DN25
Chambr@VDF

(D

]

o

u ant

i) )

1
L
9 Densités: !
Chambres INOX d = (0,4 mini)
Chambres PV€=0,9 minimum v ey
Chambres PVDF d = Suivant construction ==}
{ Pression de servig@ température ambiapte) === ND__1Yi
Chambres INOX : acc. to design Q(phar4 ;{

Chambres PV/® bar max

1 Température Maximum % S S——
Chambres INOX : jusqu'a 350°C avec isolation =5
Chambres PV®0°C a P.atm \_. 810S¢é 81 0R/ VAZEI0. PVC MONTAGE Y,

NOTANe pas calorifuger les indicateurs.

11 Viscosité:100 Cpoise max.

T T T

MMM
T

1.3.2 Version typ&11iMontage Top = i.qi] I
Cette version n’'est di - | L ou
avec les versions volets ou suiveur. B11RIVA 8118 3% M%ﬁég“‘e
La bande morte Basse (BMB) et/ou la bande mo E
(BMH) dépendent directement du ratio niveau/ df %_E
fonction de la pression. ‘ % — -

L max 3m ] z ! -

1 Pression de service avec flotteur inox ST B ] __

3 bar (max 12 bar) - | il
9 Brides > DN65 / PN16 ou ANSI 150# ' -4 4
e i L

9 Autres raccords et spécifications sur dem 2
2 STOCKAGE ET INSTALLA TION Q > 200mm
2.1 STOCKAGE N
En cas de stockage il esssonmmlagenén%% ver
d"  origine et dans | es conditions\ag@r usq
2.2 CONDITIONS PRELIMRES § i E
S’assurer que toutes | es reégles \d\eZ%é; nt
particulierement celles ayant trait aux zones a risques. PtéitiériBéeqte N 8 < |
verifier que |l a classification dQI’Ea orr |
d’install ation_(option_ _transmett®ur d

NOTHMPORTANTEAfin de ne pas perturber le systeme de liaison ma nE‘thue, il
lest nécessaire de préwoir autour du boitier indicateur, un espace libre ¢¢ tout
E’:I ément (ou champ) magnétique d!\ |1 ' ordre d’ au moi

Page 5
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2.3 GENERALITES 2.5 MISE EN SERVICE

Cet équipement doit étre manutentionné fLors de |l a réception et avan
impérativement a vide, avec toutes les précautionsy @ r i f i er au pr®al abl e si | e
indispensables, pour éviter tEsau les contraintes translatord ans | a partie basse du

importantes, susceptibles de modifier sa geometriggaguette en bois (ou jras) introduite dans le tube du piquage
d’ endommager | es &l €me nnféReurdstelldRRistell retifer cette baguetfe @tSérifiePgue Id €

portées de joint des €léments de raccordement. f | ot t eur se déplace | i brement
Les raccordements doivent étre réalisés sans fill faut s’ assurer que |l es di
engendrer de contraintes mécamiguiestoute autre raccordementcorresgbe nt a cel l es de |’

nature, autre que celles prévues pour réaliser la misgnalisations / fixations soient suffisamment rigides et bien

en place de | " appareil fietéels’ &@tfdmc ldéiétvd tcka Illaa aamme

L*appareil mne doit en agpLudefrioraéedtsSavel! ded jbidtshdaptds UM

support ou €lément de,fixation, pour toute piéC(_e oucontenu, et au type deoadement prévu. Dans le cas des
parti e dpragwwaea ea Il 'nomi 94 Mi€des, s’ assurer gue |l es joi

Ne pas effectuer de travaux de meulage, de COUPERKC 1a portée de joint, le fluide a étancher, la pression et la

de chauffe, sur aucune te 5é§atur% 8e's r\}icg. Btili reuneﬁbouﬁ)%é'rib ﬁ’oﬁn@l@é’%,ten

Soumis a pression. accord avec le rating déeb, et les conditions de service
2.4 UTILISATION EN HABTHH/OU BASSES imposées par le type de joint et le process.

TEMPERATURES 1 Aprés avoir vérifié le bon appuis des joints, serrer les boulons
1 Ne pas calorifuger le en plusieurs passes (voir Fig.3) en utilisant des outils
systéme de Iectu appropriés, clé dynamomeétrique ou pneumatécpectant
(boite a volets o,ﬂb‘i le couple de serrage donné par le fabricant de joints.
réglette suiveur :

Laisser une o ﬂEtapIir progressivemend_i I a
circul a® ne _depasse pas !a pression m:
ambiant (voir plaques signal étiques ¢
: CALORIFUGE . R " .
1 Faire un asai préalable dans les conditions de service avant
1 Pour tout dép|aceme ::5; une utilisation définitive.
en rotation du systé *Lors de |l a premi ére mise en
de lecture, attention magnétique suit correctement
bien faire suivre OPTION raccrocher magnétiquement le suiveur teiarfigae
| " i sol ant t ANTI elVRE Vidange puis un nouveau remplissage.
situé en dessous. *Initialisation des volets ou rouleaux en cas de discontinuité
i i d’affichage ro
fEn températures neégatiyof§5. Prildpssie sbch a
surface extéder e de -givieécr an ant i Fig 3
3 INSTRUCTION SPECIFIQ UES ATEX
3.1 DIRECTIVE 94/9/CE
-Appareil destia€tre utisés en atmosphéres explosive aux modeéles inox et indicateur VA
Norme de référenc&N13463 et 13463
Dans le cas de contact se reporter aux spécifications correspondantes.
Le marquage doitétre®y1 | 1/ 2 G ¢ 11 C Té~*
*/oir tableau alessous
LCIECB ATEX6M9X
Température maximal du liquide 400°C 290°C 195°C 130°C 95°C 80°C
Classe de température T1 T2 T3 T4 T5 T6
-Toujourse r éf érer aux instructions de sécur i tetzondse | a z

explosibles ou de produits dangereux.
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3.2 VERSION CONTAET TRANSMETTERABOITIER ANTIDEEERANT
(Relative au certifichbitier type B4 N° LCIEOLIATEX6060X)

AVANT TOUTE INTERVENTION SUR LES APPAREILS, LES
PRECAUTI ONS DOUSAGPE@MEESVENT ETI

-L6ALI MENTATI ON DOI'T ETRE | MPERATI VE

TOUTE | NTERVENTI ON SUR LOAPPAREI L.

LES BOITIERS ANTIDEFLAGRANTS NE DOIVENT PAS ETRE OUVERT
SOUS TENSION.

- Toujourse référer aux instructions de sécurité de la zone
d’instalplaattiicruldatérplmesnt | ofr squ’ i
explosibles ou de produits dangereux.

de zones

- La jauge de niveau peut étre utilise avec des gaz inflammables et ,/ '
des vapeurs des groupes lIA, 1IB et IIC et de classe de températures
T6. N

-Linstall ataippmareeée |calotiypeét
personnel qgualifié selon |

- Le client est responsable de la compatibilité des raccordem
| " appareil avec les conditI
corformité des joints de brides et des connexions électrique
|l es données techniques de |

3.3 VERSIORONTACT EMRANSMETTEUR DE SEITH INTRINSEQUE
(Relative au certificat boitier type B5/... N° LCIEO5ATEX6034X \

AVANT TOUTE INTERVENTION SUR LES APPAREILS, LES
PRECAUTI ONS DOUSAGE DOI VENT Eg\TRE

- Toujours de référer aux instructions de sécurité de la zon @I
d installation et plus parti | r = orsqu’ il
explosibles ou de pritgldangereux.

B

- La jauge de niveau peut étre utilise avec des gaz inflammable
des vapeurs des groupes lIA, 1IB et IIC et de classe de tempér
T6, T5 ou T4.

-L”installation de ce type-|d
nelqualifi¢ el on | es normes d’'inste

3
1

IlHIIII|IIIl|\¥Ll|IH!lIl[III

1\
g

on . en Vi
_ XT4ANIV LS.

- Le client est responsable de la compatibilité des raccordemer !
| " appareil avec |l es conditio I
conformité des joints de brides et des connexiguneg|scivant E
|l es données techniques de |’

Jce du proc.

-
Gl
v
3
Y
o
c
o

!

y
XT PRGHARWprotocol I.S.
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4 MONTAGE 5 PRINCIPES DE SECURIT E

« Monter |l a jauge sur SECERITEEIEE ADLAPRESSI@NY i nsér ant
entre les brides, les joints appropriés (hors Cet équipement sous pression faisani

fourniturep’ assur er que | e sprehdreiledemssurdees nécessaires afin d’ assul
raccordement sont bierajieles a celles de de surpression interne ou propre a une mauvaise utilisation. Une protection
| " appareil et que | emaunxae &tste agdapiréaf i mad €évemelre, p:
toute contrainte autre que celles nécessairesalas oupape) . L' i mtfdrgle métessaire podrgarantala é g a |
réalisation de I’étansehcétilrtiété du personnel en cas d’'intei
. % de mo y ens %’lsolement, van.i
e Procéder au serrage oulon ;? ke © tenir
res 1 tre euvretommjmet autr

| " étanchéité (resserretg é’ B! une
moyen ou prlnC|p de conceptlon) dans B Mésire ot CeHernier sera a méme
périale de fonctionnement). Lors du montage des

appareils avec chemisage en PTFE, il est garantlr un niveau de sécurité compatible avec les exigences essentielles de
PP . 9 . - sécurité requises par la directive 97/23/CE et/ou les réglementations en vigueur
nécessaire de prendre des précautions

particulieres, le PTFE étant facilement déform
a froid, il est recommandé de ne pas dépasser
couples de serragelessous

LECURITE LIEE A LA TEMPERATURE
2t équi pement sous pression faisant
. . responsabilité de |’ intégrateur de |
DNb: _IO Nm DN20.2.0Nm la protection contre les risques dus a la température (pourdssraassonn
DN50:40 Nm DN8O:50Nm . - : . N P
aussi le type de matériaux environnants conformément a la spécification de
Note importantd.es joints en PTFE doivent | " appareil). Une protection pourra
avoir les mémes dimensions que portéesdes é1 é ment s chauds, par des systeéemes di
joints des brides de la jauge et étre parfaitemert d a p t € lsationset comgatible avetc ies réglementations en vigueur.

centrés avant le serrage. Avant toute action sur un Equi pement
_________________ autorisé doit s’'assurer que | es con
I4-1-1-1-1-1 EXlGENCESESSEN"' EStc... sont compatviibslaegsé easv.e cDal ness |aec tcia
DE SECURITFE avec contacts d’'alarme, il devra ég:
|‘ﬂLesappaned0|ventetremontes avec | 'utilisation de ces contacts
I VERTICALEMENT et fixés correctementlsurla o mmandés par ces cont acmplacementdes... Si
I canalisation. I joints d" étanch¢éit é, vérifier | es ¢

1 § Des variations brusques de section de pdssage
I ou des types de montages qui peuvent causePUVERTURE ET FERMETURE DES EQUIPEMENTS SOUS PRESSION

'desperturbatlonsdowentetreewtes Avant toute action sur un Equipemen:
Iﬂl\le pas pré contrai ndraUt|orapspés rdeoji|t |So régsnRpigipressionq tenepératiges ¢ o n
| >installation sur |l & é6an&aPnéacpypratibles avec Iles acti
(TAvant | 'installation2V8Cas8fféftgudpshacemgsr H4& devra €eg:
| propreté de la cuve et des canalisations.ICellé&sV € ¢ | " uti lisation de oemachnesnt acts
|C|dowentetreexemptesdetoutepartlculesoﬁd‘émmandeS par ces contacts , etc.. L
I et magnétiques. | " accés de |’ ESP (_eqmpement sous pi
IfLes vannes doivent 'e@PQrH\Qﬁbe8§reé§‘ remise en place s’'ef:

I progressivementaf d' évi t er ltge&qssa%eoeﬁeigerde ber |n?epr acement des joint
! serr boul ons, etc.. Avant |

ou vibration. ; iy
: 1 Ne jamais dépasser la pression max. de servﬁé’tes les rlegleide securlte (|dem aﬁ)ep;r;llnr;iif)lr;jc:ntu:;sspeccizs ulIeZn(igp]?nmr
indiquee sur la plaq éé f gbré%?%?fpenlpr dequU| qu’un

9 Ne jamais dépasser la température max.lde

service indiquée slr celuxipourlle%u§(l |I est c%ndgu Il est fo:g)rg?lgmentmﬁerdﬂ dﬁdgrocgderatoute

1

I

: le cas d’ agsar ¢iali s Is @ Ppdiica |s|Q|re oy BfIPIéVBIGD ation susceptible de madifier
I le systéme de visualisation, veiller régulidremgit caractéristiques physiques, mecaniques, ou metallurgiques, sur une
I
I
1
1

3 son bon état de fonctionnement. Prévolr si quelconque de ses parties, sans accord préalable écrit du fabricant. Toute

besoin son remplacement périodique. . odlflcatlon, par rapp(,)(r:t”?etle’le:wzgm!
ﬂN’.UI'.I'Se.r Iiapp,)ar?llr F dgﬁ %lﬁiédnstau ASa respons:
l i guides indiqués puUL . Qﬁ pgar Fer avant
(TNe pas soumettre | 'aps@cﬁrﬂeqléeéla %q%‘?p%m%%q esous pression ain
| changements de température éléments annexes.

11l nspecter régulierément | " etat de corrosi on
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6 VERIFICATION DU FONC TIONNEMENT

Cet équipement (accessoire sous pression) a été construit en respectant les exigences essentielles de sécurité
la «Directive ddsquipements Sous Pression » 97/23CE, et en tenant compte des éléments qui nous ont été con
| ors de | a commande. [ | a été concgu, fabri gaété et
définie. Son exploitatidoit étre réalisée en accord avec les informations communiquées dans la commande préc
acceptée par le fabricant.

ENTRETIENEN fonctionnement normal ce matériel nécessite ~~'

d’ entUmetnieéen.oyage ponctuel Avant de retirer edaon| ¢m
msure (flotteur chambr e) ' canalisation, il estsouhaltabledevenﬂerlee | ¢

de fluides visqueux ou susceptibles de dépbts. ot ERtiiR o I eimie IRt e ol

7 ALARMES ET CABLAGE

Léinstall ation des contacts doit °tre entr epr\igsear

7.1 CONTACTS D'ALARME

Boitier STANDARD / S.1 Boitier ADF
Chaque contac
compos® dbéune
ILS bistables protégées par U
boitier (standard, ADF ou S.I
Léensemble po
positionné sur toute la haute
mesure. lls sont maintenus e
position par
collier en inox amagnétique

Caractéristiques électriques | E Boitier en alliage léger avec| EMontage en boitier en allie

. I\Egt.anché_ité IP8605 - I‘Elgger a\zjec éta?chéité IP6E| & Montage direct
Tension Max: 220VAC/ 11 £ 2'MENSIONS SU X {5 X o fmiv) - = fraccordaement par presse| - g enveloppe
o Man _ E Racordement par presse étoupe alumum ADF Elivré avec 3m d
ourant Mawir tableaudessous _ étoupe PG9 _3/4NPT en standard. cable
Tension Courant Max.f £ Modeles S1, S3, S6, S7 EMarquage ATEX E Etanchéité IP6
AC DC || EMarquage ATEX de S.I. en N -
: . & 112G EExd IIC T6 E Dimensions
233 2208 option LCIEO1ATEXB0BQIXI 75x15x15mm
L10V 0.55A | €11 G EEX iallC T6 chap.3) ORI 200 <T < 807
48V 1A . | &aP E Modé S5
LCIEOSATEX603@Xir chap.3.| EModéles S2, S4
24V 1A
7.2 IMPLANTATION 7.3 CABLAGE
Afin de faciliter | ’'"acces auos oheer ht epésatl ens hdeel té¢ &blsa
doivent étre placés le plus prés possible du systeme de caractéristiques techniques
visualisation (voir schéntissous)La position ne change en  située sous le bornier de raccordement (voircschatre)
Flotteur dessous Dessus
Rouge NO b }
Bleu NC Z’ ‘ l.
Version Rouleaux/ VOLETS  Version SUIVEL Blanc com I
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8 TEMOIN DE FLOTTEUR E

8.1 TEMOIN DE FLOTUREENDOMMAGE

En fonctionnement normal, les rouleaux/volets situés en
dessous de I'étiquette noire doivent étre Rouges. La
couleurs bleu de ces derniers indigue que le flotteur est e
dessous de cette limite. Il est alors soit endommagé soit
mal monté. Wiémontage pour inspection devient
nécessaire (voir 9.3).

Cette rubrique n'est valable que pour les modéles a
rouleaux et a volets.

d Rouleaux BLANCS (vide/ Air)

Rouleaux ROUGES (rempli/ liquide)

e

\Rouleaux ROUGES ( Flotteur OK)
1 ’ Rouleaux BLEU 6Bleme Flotteur )

9 MAINTENANCE
9.1 REMPLACEMENT DU TVBRRE

Déposer la plaque de firme inférieure.
Enlever le tube endommagé.

—_— —

NDOMMAGE / INITIALIS

ATION

8.2 INITIALISATION BOSTAE ROULEAUX/VOLET

1/Le flotteur doit étre en
position repos au fond de la
jauge. Placer le - de I’aimant
sur le bas du systéme de
visualisation puis le déplacer
vers le haut.

Sud Rep. Rouge
- E

Flotteur en
fond de

2/ Déplacer I’aimant jusqu'a la
fin des rouleaux ou des
volets rouges pour les faire
passer en blanc.

3/ Lorsque tout le systeme de
visualisation est blanc
I’appareil est prét a
fonctionner.

S 1
du blocage qut
les clips soient
bien en butée

assur

—_

Desserrer légerement les vis de fixation des clips métalliques (voir Fig.5.), afin
de faciliter le montage du nouveau tube. Lorsquesteiplace, resserrer

Il "ensemble des clips en |l es pingan3’ asosnirreer Iqi
Dande cas de tubes en plusieurs parties, ne pas oublier de mettre en place ksnt parfaitement coaxiaJ\.
manchons theraréractables de liaison au droit de chaque jonctions (voir

Fig.6.)

Fig.5. T

T 1

—_

)
t
|
¥
|
s
’l o
I'I'

Lo

L
I
y &

IS’ assurer que |l e tube verre soit bNaachonéedizisorp é /E K
_ suiveur magnetique. Thermaétractable (200°C b. b
IFaire coulisser | e tube jusqu’'a ce qu’' il soi ‘-1\_:J
I Raccrocher magnétiquement le suiveur (voir §2.3. mise en service). —

—_

Remonter la plague de firme inférieure )
Fig.6.

Page 10



Manuel d'instructions

Octobre 2008 Jauges de niveau magnétiques

9.2 REMPLACEMENT DU &UIN

fEnl ever |l e bouchon ’ trémité.
I Remplacer leiseur endommageé.

| Remonter le bouchon.

I Raccrocher magnétiquement le suiveur (voir §2.3. mise en service).

I Remonter la plaque de firme inférieure.

9.3 REMPLACEMENT DU KAEE A ROULEAUX/VOE&E

| Desserrer les colliers de maintien de la
boite a Jets.

I Déposer la réglette.

I En remontant la boite indicatrice, bien
s'assurer que le témoin de flotteur
décroché est bien en ligne avec 'axe du
piquage. Voir schémeotitre.

iBloquer les colliers en s’ as
plaque corremment le tube principal en la maintenant
fermement pendant le serrage.

9.4 REMPLACEMENT DU FIEXIR

(Voir 85 au préalable) Hotteur,
I Déposer le tampon ou la bride de fermeture de la
partie basse de | appareil.
| Retirer la but§selon le modeéle, cellpetiétre o

. . ’ Tuke principal
solidaire de la bride ou du tampon de fond) princip

P

I Enlever le flotteur usagé. ﬂ
. . ) i
| Insérer le nouveau flotteur en prenant garde auBséées de flottew—=r= H
(indication HAUT gravée sur la coupelle supérieure du | | ]L
flotteur). Joint : —
fvérifier | état d(e | otampon/Briliee
montage d’un joint neuf est c¢c
i Remonter la butée et le tampon ou la bride de Bouchon de purge [*

fermeture (voir Fig.9.).

. Fig.9.
IVérifier |’'étanchéité de |’ ' ensembl e ggvoir g§ 2. 2.
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10 LISTE DE PIECES DETA CHEES

Lors de la commande de rechange , il estpsihordd e pr éci ser | e numéro de séri
réparer avant de donner la référence de toutes piéces détachées.

-Index , Ref.: 60190401

-Fl otteur, ensemble indicateur, réglette cseriet enant

- contacts code S1 contact en boitier alu IP65 < g&080190301

- contacts code S3 contacts en boitier alu IP65 < 23060190302

- contacts code S2 contact en boitier alu ADF < 28080190201

- contacts code Szcontacts en boftier alu ADF < 260°60190202

- contacts code S6 : 1 contact en boitier alu IP65 HT 206faGmPa303

- contacts code SZ contacts en boitier alu IP65 HT 200 a3060C90304

- contacts code S% contact avec 8mcable sans boiteft 60191401

- contacts code S8 : 1 contact en boitier alu IP65rATE60180305

- contacts code S9 : 2 contacts en boitier aNTE265a8f: 60190306

11 GARANTIE
Afin d’ identifi er ctespmources gecds enfanaian du tys de coadtréctioe, it estanslispensah
de communiquer | e n° de série, inscrit sur | 'étigue

N° de téléphone du Service aprés vente a contacter :
France : +33 (0j@ 59 81 81
Autre pays : contacter le représentant local

Cet équipement est livré sous garantie (se reporter aux conditions contractuelles de la commahalgspour la durée).
attirons votre attention, mewr Iseiftaiatuxqype élc’'ewt idl' iog a
requises, (matériaux certifiés selon normes harmonisées, classes, en ce qui concerne les pieces normalisées, bou
brides, raccords...), est sus c e darestohsabilitd, gui poeraidui &re e e n
associée.

HoudecInstrument S.A.S.
Z.A. de la Tour— ABREST- France
Tel: +33 (0)4.70.59.81.81.

Fax: +33 (0)4.70.59.96.37.

Email : contact@houdec.com

www.Houdec.com HOUDEC’!\
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